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1. INTRODUCERE

In prezent, datorita vechimii cladirii tehnologice, a utilajelor si a instalatiilor tehnologice din aceasta locatie uzate
moral si fizic, cat si a faptului c& asupra lor nu s-a efectuat pana in prezent nici o modernizare, precum si
necesitatii corelarii parametrilor de pompare cu productiile de {itei obtinute, se impune adaptarea sistemului
actual de pompare din punct de vedere al eficientei economice prin fnlocuirea utilajelor, instalatiilor tehnologice
si a altor obiecte aferente statiei de pompare a titeiului Mislea, judetul Prahova.

2. SCOPUL DOCUMENTULUI

Documentul prezinta metodologia folosita pentru dimensionarea supapelor de sigurantd montate pe refularea
pompelor cu cavitati progresive de vehiculare titei.

3. DESCRIEREA ALGORITMILOR DE CALCUL

Pentru lichide aria supapei de descarcare se determina cu urmatoarea relatie:

_ 1178xQ
K,K. K. KNP —P,

A - aria sectiunii minime de evacuare, mm2;

Q - capacitatea de evacuare, L/min;

Kd - coeficient de descarcare care se ia 0,65 pentru supape de presiune montate cu sau fara disc de rupere si
0,62 pentru discuri de rupere;

Kw - factor de corectie pentru contrapresiune, pentru supapele conventionale factorul are valoarea 1;

Kc - factor de corectie pentru montarea supapelor cu disc de rupere, acesta are valoare 1 atunci cand supapa
se monteaza fara disc de rupere si valoarea 0,9 cand supapa se monteaza cu disc de rupere:;

Gl - greutatea specifica a lichidului;

P1 - presiunea de descarcare egala cu presiunea de setare plus suprapresiunea permisa, kPag;

P2 - contrapresiunea, kPag;

Kv - factor de corectie pentru viscozitate;

A

-1.0
2.878 " 342.75)

K, = (0.9935+ : :
Reo..\ Rel.h

L _ 2(18800x G)
w4

M - viscozitatea fluidului descarcat, cP.
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4. DATE DE CALCUL Sl REZULTATE

Supapele D-029-PSV-001A,B sunt montate pe conductele de refulare ale pompelor D-029-P-001A,B. A
Date de proiectare:
- debitul maxim Q =70 m3/h = 992,25 L/min;
- densitate 850,5 kg/m3, greutatea specifica Gl =0,851;

- presiunea de reglare 42 barg = 4200 kPag;

- supapresiunea =10%;

- presiunea de descarcare P1 = 4620 kPag;

- contrapresiune P2 = 0,8 barg = 80 kPag;

- coeficient de descarcare Ky = 0,65;

- factor de corectie pentru contrapresiune K,, = 1;

- factor de corectie pentru montarea supapelor cu disc de rupere K, = 1;

- viscozitatea, 45,5 ¢St = 38,7 cP.

Aria calculata: A = 289,4 mm?®, se alege supapa de descarcare de tip 2"x G x3" cu o arie de

descarcare de 324,5 mm? .

Pentru o arie de 324,5 mm? rezulta un factor de corectie pentru viscozitate K, = 0,989,

Aria sectiunii minime de evacuare se recalculeaza pentru K, = 0,989 si rezultd o arie minima de 292,6

mm°©.
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